DIXI 1131

LIS
) /73-+ DICUT DLC
Ve [m/min] | Ve [m/min] | Ve [m/min]
P EE<H 600 N/mm2 LUF 40 60 50 70
P EGESH 600 — 1500 N/mm? 30 40
P =&&i 700 — 1500 N/mm? 25 40
ATV LA 400 — 700 N/mm? 45 60
ATYLA 800 N/mm2 L | 3 50
K *®X=#&8k//\—>1 higik 250 HB LR 50 80 60 920
K &&thik/ sRREREk 250 HB LUk 30 50
K 7zx>1 b8/ arskisek 40 60
K5 | Tit2SE AR 0 4
INA7AA
FRIFRUEER 30 50
N Res/BHK/ 5l 80 100 % 110
(CuAlFe)
N  #88 7IVZE =D L5 40 70 | 50 80 | 50 80
(Ampco)
N 7ILZZvLés Sig% U 80 130 100 150
N 7IVZZ14hX Si 8% L E 70 110 90 130
N 7>774+b 60 100
N &8s 30 60 50 80 50 80
N £/48 50 80 70 100 | 70 100

MURAKI



0D,
0.05- 0.30

0.002 - 0.004

0.002 - 0.004

0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.001 - 0.002
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004
0.002 - 0.004

0.002 - 0.004

oD,
030-1.00

0.003 - 0.028

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.002 -

0.003

0.003 -

0.003

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.003

0.003 -

0.021

0.020

0.021

0.020

0.021

0.021

0.020

0.010

0.021

0.028

0.020

0.042

0.042

0.059

0.059

0.042

0D,
1.00 - 150

0.021 - 0.04

0.018 - 0.03

0.015 - 0.03
0.018 - 0.03
0.015 - 0.03
0.018 - 0.03
0.015 - 0.03
0.015 - 0.03
0.015 - 0.02
0.018 - 0.03
0.021 - 0.04
0.015 - 0.03
0.27 - 0.05
0.027 - 0.05
0.036 - 0.08
0.036 - 0.08

0.027 - 0.05

TEEREfxY &

oD,
1.50 - 2.00

0.03 - 0.05

0.03 - 0.04

0.02 - 0.03
0.03 - 0.04
0.02 - 0.03
0.03 - 0.04
0.02 - 0.04
0.02 - 0.03
0.015 - 0.025
0.03 - 0.04
0.03 - 0.05
0.02 - 0.03
0.04 - 0.07
0.04 - 0.07
0.05 - 0.10
0.05 - 0.10

0.04 - 0.07

0D,
2.00 - 2.45

0.04 - 0.07

0.03 - 0.05

0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.03 - 0.05
0.02 - 0.04
0.03 - 0.05
0.04 - 0.07
0.03 - 0.05
0.05 - 0.10
0.05 - 0.10
0.06 - 0.14
0.06 - 0.14

0.05 - 0.10

D, <1mm=Vc - 30 %

MURAKI



1134-1135

wllESEs
A /71-+ DICUT- TIAIN
Ve [m/min] Ve [m/min]
P E&&H 600 N/mm2 LT 40 60 50 70
P &5 600 — 1500 N/mm? 40 60
P =54 700 — 1500 N/mm? 40 60
ATFVLA 400 — 700 N/mm? 40 60 50 70
ATFVLR 800 N/mm?2 L+ 20 40 30 50
K X8k //5—51 ik 250 HB LU 50 80 60 80
K &85k RRECS% 250 HB L 60 | 5 70
K 7z5r stk nrigesek 30 50 40 60
KSTRER / Tt 205 Tzl 5 2% | w40
NA7O4
FRU FRVEE 35 55
N &/ B&k/ 580 80 100
(CuAlFe)
N #8857V = L5 40 70 60 90
(Ampco)
N 7iz==vLres Si8% LI 80 100 %0 130
N 7IW=Z14AXbE Si 8% U E 70 90 80 120
N #ifs 30 60
N £/% 50 80

MURAKI



0D,
0.05 - 0.30

0.0006 -

0.0005 -

0.0004 -

0.0005 -

0.0004 -

0.0008 -

0.0006 -

0.0006 -

0.0003 -

0.0006 -

0.0008 -

0.0006 -

0.0008 -

0.0006 -

0.0008 -

0.0006 -

0.007

0.006

0.005

0.006

0.005

0.009

0.007

0.007

0.004

0.007

0.009

0.007

0.009

0.007

0.009

0.007

oD,
030 - 0.60

0.004 - 0.014

0.003 - 0.012

0.003 - 0.010
0.003 - 0.012
0.002 - 0.009
0.005 - 0.018
0.004 - 0.014
0.004 - 0.014
0.002 - 0.007
0.004 - 0.014
0.005 - 0.018
0.004 - 0.014
0.005 - 0.018
0.004 - 0.014
0.005 - 0.018

0.004 - 0.014

D, 5 1mm L{TDIFE. Ve &30 WEREHTLIEEL,

0D,
0.60 - 0.80

0.007 - 0.019

0.006 - 0.015

0.005 - 0.013
0.006 - 0.015
0.005 - 0.012
0.009 - 0.024
0.007 - 0.019
0.007 - 0.019
0.004 - 0.010
0.007 - 0.019
0.009 - 0.024
0.007 - 0.019
0.009 - 0.024
0.007 - 0.019
0.009 - 0.024

0.007 - 0.019

BV I35

oD,
0.80- 1.00

0.010 - 0.024

0.008 - 0.019

0.007 - 0.017
0.008 - 0.019
0.006 - 0.016
0.012 - 0.030
0.010 - 0.024
0.010 - 0.024
0.005 - 0.012
0.010 - 0.024
0.012 - 0.030
0.010 - 0.024
0.012 - 0.030
0.010 - 0.024
0.012 - 0.030

0.010 - 0.024

0D,
1.00 - 1.20

0.012 - 0.029

0.010 - 0.023

0.008 - 0.020
0.010 - 0.023
0.008 - 0.019
0.015 - 0.036
0.012 - 0.029
0.012 - 0.029
0.006 - 0.014
0.012 - 0.029
0.015 - 0.036
0.012 - 0.029
0.017 - 0.040
0.012 - 0.029
0.017 - 0.040

0.012 - 0.029

oD,
1.20 - 1.40

0.013 - 0.035

0.011 - 0.028

0.009 - 0.025
0.011 - 0.028
0.009 - 0.023
0.017 - 0.044
0.013 - 0.035
0.013 - 0.035
0.007 - 0.018
0.013 - 0.035
0.017 - 0.044
0.013 - 0.035
0.018 - 0.050
0.013 - 0.035
0.018 - 0.050

0.013 - 0.035

MURAKI

0D,
1.40 - 1.60

0.014 - 0.037

0.011 - 0.029

0.010 - 0.026
0.011 - 0.029
0.009 - 0.024
0.018 - 0.046
0.014 - 0.037
0.014 - 0.037
0.007 - 0.018
0.014 - 0.037
0.018 - 0.046
0.014 - 0.037
0.018 - 0.046
0.014 - 0.037
0.018 - 0.046

0.014 - 0.037

0D,
1,60 - 1.80

0.016 -

0.013 -

0.011

0.013 -

0.010 -

0.020 -

0.016 -

0.016 -

0.008 -

0.016 -

0.020 -

0.016 -

0.020 -

0.016 -

0.020 -

0.016 -

0.041

0.033

- 0.029

0.033

0.027

0.052

0.041

0.041

0.021

0.041

0.052

0.041

0.052

0.041

0.052

0.041

oD,
1.80 - 2.00

0.018 - 0.044

0.014 - 0.035

0.013 - 0.031

0.014 -

0.012 -

0.023

0.018 -

0.018

0.009 -

0.018 -

0.023 -

0.018 -

0.023 -

0.018 -

0.023 -

0.018 -

0.035

0.029

0.055

0.044

0.044

0.022

0.044

0.055

0.044

0.055

0.044

0.055

0.044

oD,
2.00 - 3.00

0.020 -

0.016 -

0.014 -

0.016 -

0.013 -

0.025 -

0.020 -

0.020 -

0.010 -

0.020 -

0.025 -

0.020 -

0.025 -

0.020 -

0.025 -

0.020 -

0.066

0.053

0.046

0.053

0.043

0.083

0.066

0.066

0.033

0.066

0.083

0.066

0.083

0.066

0.083

0.066



pILIESEs
A
(EE2HE

BEEEH

=aeil

ATV LR

K XIS/ IN—F A K
AR/ IRRB R
7154 MR/ FIIREREE

SRS / M 2450

BEEH
BEEH

BEEH

KX/ IN—F A bR
ARk KRB REGK
FEUFRVEE

R 7V =0 LEH

TIVEZO LGSR

DIXI 1147

DIXI 1149

600 N/mm?2 LU~

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

800 N/mm2 L

250 HB LUF

250 HB Lk

A >3ax)b
INA7OA

Si 8%LLF

600 N/mm2 LR

600 — 1500 N/mm?

700 — 1500 N/mm?

800 N/mm2 L{ =

250 HB LA

250 HB LA E

A4 >ax)b
NA7OA4

(CuAlFe)

(Ampco)
Si 8%LLF

MURAKI

TIAIN
Ve [m/min]
70 100
60 90
30 60
30 50
90 130
80 120
70 100
15 30
50 100
130 160
TIAIN

V¢ [m/min]
70 90
40 60
35 50
35 50
70 100
40 60
30 50
12 30
30 60
70 90
130 160



oD,
050 - 1.00

0.03 - 0.11

0.03 - 0.10

0.03 - 0.10

0.008 - 0.02

0.03 - 0.12

0.03 - 0.12

0.03 - 0.10

0.008 - 0.02

0.008 - 0.02

0.03 - 0.10

oD,
1.00 - 2.00

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.01 - 0.03

0.01 - 0.03

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.008 - 0.03

0.008 - 0.03

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

oD,
1,00 - 150

0.06 - 0.16

0.06 - 0.15

0.06 - 0.15

0.01

- 0.04

0.07 - 0.17

0.07 - 0.17

0.06 - 0.15

0.01 - 0.04

0.01 - 0.04

0.06 - 0.15

oD,
2.00-3.00

0.03 -

0.02 -

0.01

0.01 -

0.04 -

0.04 -

0.03 -

0.01

0.01

0.02 -

0.02 -

0.06

0.05

- 0.40

0.05

0.05

0.04

- 0.03

- 0.03

0.06

0.06

oD,
1,50 - 2.00

0.08 - 0.21

0.08 - 0.20

0.08 - 0.20

0.02 - 0.06

0.09 - 0.23

0.09 - 0.23

0.08 - 0.20

0.02 - 0.06

0.02 - 0.06

0.08 - 0.20

oD,
3.00 - 4.00

0.04 - 0.09

0.04 - 0.07

0.03 - 0.07

0.03 - 0.07

0.04 - 0.07

0.04 - 0.07

0.03 - 0.07

0.03 - 0.07

0.03 - 0.07

0.05 - 0.08

0.05 - 0.08

oD,
2.00 - 3.00

0.1

0.10 -

0.12 -

0.03 -

0.12 -

012 -

0.10 -

0.03 -

0.03 -

0.10

- 0.26

0.25

0.25

0.08

0.29

0.29

0.25

0.08

0.08

- 0.25

oD,
4.00-5.00

0.06 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.05 -

0.06 -

0.06 -

0.1

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.08

0.10

0.10

1EERE Y X

oD,
3.00 - 5.00

0.13 - 0.32

0.12 - 0.30

0.12 - 0.30

0.04 - 0.10

0.14 - 0.35

0.14 - 0.35

0.12 - 0.30

0.04 - 0.10

0.04 - 0.10

0.12 - 0.30

oD,
5.00 - 6.00

0.08 - 0.12

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.07 - 0.09

0.08 - 0.12

0.08 - 0.12

V&

oD,
5.00 - 7.00

0.16 - 0.37

0.15 - 0.35

0.15 - 0.35

0.05 - 0.12

0.17 - 0.40

0.17 - 0.40

0.15 - 0.35

0.05 - 0.12

0.05 - 0.12

0.15 - 0.35

oD,
6.00-7.00

0.10 - 0.14

0.08 - 0.11

0.07 - 0.11

0.08 - 0.11

0.08 - 0.11

0.08 - 0.11

0.07 - 0.1

0.07 - 0.11

0.07 - 0.12

0.10 - 0.14

0.10 - 0.14

MURAKI

2D,
7.00 - 10.00

0.19 - 042

0.18 - 0.40

0.18 - 0.40

0.07 - 0.14

0.21 - 0.46

0.21 - 0.46

0.18 - 0.40

0.07 - 0.14

0.07 - 0.14

0.18 - 0.40

oD,
7.00-8.00

0.11 - 0.16

0.09 - 0.12

0.08 - 0.12

0.09 - 0.12

0.09 - 0.12

0.09 - 0.12

0.08 - 0.12

0.08 - 0.12

0.08 - 0.12

0.11 - 0.16

0.11 - 0.16

0D,
8.00-9.00

0.13 - 0.18

0.10 - 0.14

0.09 - 0.14

0.09 - 0.14

0.10 - 0.14

0.10 - 0.14

0.09 - 0.14

0.09 - 0.14

0.09 - 0.14

0.13 - 0.18

0.13 - 0.18

oD,

9.00 - 10.00

0.15 -

0.12 -

012 -

0.12 -

012 -

0.12 -

012 -

0.12 -

012 -

0.13 -

013 -

0.20

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.15

0.20

0.20

oD,
10.00 - 14.00

0.15 - 0.30

0.13 - 0.20

0.12 - 0.20

0.12 - 0.20

0.13 - 0.20

0.13 - 0.20

0.12 - 0.20

0.12 - 0.20

0.12 - 0.20

0.16 - 0.30

0.16 - 0.30



DIXI 1151
CUTTING CONDITIONS

Materials to be machined

P E&2H

P  E&£H

K Xz /5—51 bk

K a&sk/ RREASENK

K 750 Missk/ mrskessk
FEAV FRVER

N sHas/ Ek/ 5

N 7WVEZ1hRK

N £/

600 N/mm?2 LU

600 — 1500 N/mm?

250 HB LU

250 HB LAk

Si 8%~

DIXI 1280

H | =@/ ik

RERER / Tt 245

700 — 1500 N/mm?

1500N/mm? L E (45-65HRC)

A>ax)l
NATEAA

MURAKI

CARBIDE
Ve [m/min]
40 60
35 50
60 90
50 80
35 50
40 55
30 50
60 100
70 110
50 80
XIDUR
Ve [m/min]
30 30
15 25
15 30



BV Ik

oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
0.15-050 | 050-100 = 1.00-150 & 150-2.00 | 2.00-300 | 300-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 14.00

0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 @ 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 = 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.001 - 0.007 | 0.003 - 0.015 0.006 - 0.022 | 0.010 - 0.029 | 0.008 - 0.04 | 0.016 - 0.06 | 0.03 - 0.08 0.04 - 0.12 0.05 - 0.15
0.0014 - 0.011 | 0.005 - 0.022 0.010 - 0.033 @ 0.014 - 0.044 ' 0.013 - 0.06 | 0.023 - 0.09 A 0.04 - 0.12 0.05 - 0.07 0.07 - 0.23
0.0015 - 0.012 | 0.005 - 0.023 0.010 - 0.035 | 0.015 - 0.046 | 0.013 - 0.06 & 0.024 - 0.09 = 0.04 - 0.13 0.06 - 0.18 0.08 - 0.24
0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 A 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 = 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.0012- 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 = 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 A 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 / 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19
0.0015 - 0.012 | 0.005 - 0.023 0.010 - 0.035 = 0.015 - 0.046 = 0.013 - 0.06 | 0.024 - 0.09 | 0.04 - 0.13 0.06 - 0.18 0.08 - 0.24
0.0017 - 0.013 | 0.006 - 0.026 0.011 - 0.039 | 0.017 - 0.052 | 0.015 - 0.07 | 0.027 - 0.10 = 0.04 - 0.14 0.06 - 0.20 0.09 - 0.27

0.0012 - 0.009 | 0.004 - 0.018 0.008 - 0.028 = 0.011 - 0.037 | 0.011 - 0.05 | 0.020 - 0.07 | 0.03 - 0.10 0.04 - 0.14 0.06 - 0.19

D, B 1mm LU FDIFE. Ve ZI0 DEHRESHETLIREELY,

oD, oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD,
025-050 | 050-100 | 1.00-250 & 250-3.00 | 3.00-400 | 400-500 | 500-8.00 | 8.00-12.00
0.015 0.022 0.03 0.035 0.044 0.055 0.06 0.08
0.01 0.02 0.025 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06
0.015 0.022 0.03 0.035 0.044 0.055 0.06 0.08

Ap (ZEHAEMIARE) =025xD,

MURAKI



DIXI1730-D

wllIESEs
MCH/ 754 X8 (T—7EFE)
e J73-h TIALN CUTINOX
Ve [m/min] Ve [m/min] Ve [m/min]
BEA%H 600 N/mm?2 L/t 65 80 90 130
BES4$ 600 — 1500 N/mm? 70 100
Zaam 700 — 1500 N/mm2 75 105 80 110
2FLR 400 — 700 N/mm? 35 50 70 100
ATV LA 800N/mm?2 L 55 80 60 85
K IE/ %% 1500N/mm2 L{_E (50-65HRC) 80 100 | %0 110
K &<2EX/ HRESSHHK 250 HB LLF 65 80 75 920
K 7> hgEsk/ nIshgek 250 HB LLE 60 75 70 85
A >ax)b
S R/ MER B 25 50 30 55
NA7AaA
S Fav. FEUES 50 90
N R&s/ Etk/ 550 80 200
(CuAlFe)
N s 7V — v L5 70 150
(Ampco)
N £/% 80 200
he#g (77— [olEx)
WHA JV3-+ fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
Pitch Pitch Pitch Pitch
Ve [m/min] 0.20-0.25 0.30-0.35 0.40 - 0.50 0.70 - 1.00
P #% 50 - 100 0.002 - 0.004  0.002 - 0.004  0.003 - 0.006  0.005 - 0.013
AFVLR 40 - 80 0.002 - 0.003 = 0.002 - 0.004  0.002 - 0.005  0.004 - 0.01
S Fay. FLVEE 50 - 90 0.002 - 0.003  0.002 - 0.004  0.002 - 0.005  0.004 - 0.01
N #R&s 60 - 150 0.002 - 0.005 = 0.002 - 0.006  0.003 - 0.007  0.005 - 0.013

MURAKI



0D,
0.20 - 0.60

0.001 - 0.006
0.001 - 0.006
0.001 - 0.005
0.001 - 0.005
0.001 - 0.004
0.002 - 0.011
0.002 - 0.008
0.002 - 0.008
0.001 - 0.003
0.001 - 0.007
0.002 - 0.011
0.001 - 0.007

0.002 - 0.008

oD,
060-1.20

0.004 -

0.004 -

0.003 -

0.003 -

0.003 -

0.007 -

0.005 -

0.005 -

0.002 -

0.004 -

0.007 -

0.004 -

0.005 -

0.016

0.015

0.013

0.013

0.011

0.026

0.020

0.020

0.007

0.017

0.026

0.017

0.020

1RYRVXVE

0D,
1.20 - 2.00

0.010 -

0.009 -

0.008 -

0.008 -

0.007 -

0.017 -

0.013 -

0.013 -

0.004 -

0.01

0.017 -

0.011

0.013 -

0.026

0.024

0.022

0.022

0.018

0.044

0.033

0.033

0.011

- 0.028

0.044

- 0.028

0.033

oD,
2.00-3.00

0.017 - 0.04
0.015 - 0.04
0.014 - 0.03
0.014 - 0.03
0.011 - 0.03
0.028 - 0.07
0.021 - 0.05
0.021 - 0.05
0.007 - 0.02
0.018 - 0.04
0.082 - 0.07
0.018 - 0.04

0.021 - 0.05

0D,
3.00 - 5.00

0.03 - 0.06
0.02 - 0.06
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.04
0.04 - 0.10
0.03 - 0.08
0.03 - 0.08
0.01 - 0.03
0.03 - 0.07
0.04 - 0.10
0.03 - 0.07

0.03 - 0.08

fl) M2x040 FZ2>A1T DIXI1730 @ D, =155

1000 x Ve

© TE[EEH n(min')= Tx0D
1

_1000x30_ _y 19000 min-
(7T x 1.55)

0 =V Vimm/min=nxfzxz

19°000 x 0.004 x 3 = 223 mm/min

Vi

© 7—4EHEREE min'= L

223
M2 x 7

WEICISCT. BERITBRELTLIEEL,
nb® = min-'x 360° = 36 min' x 360° = 12960°

= 36 min’

MURAKI

oD,
5.00 - 8.00

0.04 -

0.04 -

0.03 -

0.03 -

0.03 -

0.07 -

0.05 -

0.05 -

0.02 -

0.04 -

0.07 -

0.04 -

0.10

0.09

0.08

0.08

0.06

0.16

0.12

0.12

0.04

0.10

0.16

0.10

0.05 - 0.12

RCED



DIXI 7032 -

DI e f
) ap
- ae
WHIME /71-k DICUT TIAIN  DIAMANT
ap ae
Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] |Vc [m/min] [mm] [mm]
P E&ESH 600 N/mm2 LU R 70 100 90 110 | <0.15x0D1 | <0.5x@D1
P  &&4£M 600 — 1500 N/mm? 0 9P <0.15x@D1 | <05x0D1
P =&<l 700 — 1500 N/mm2 0 70 <0.15x@D1 | <05x@D1
ATV 400 — 700 N/mm? 0 0 <0.15x@D1 | <05x@D1
ATV LR 800 N/mm2 Lt 40 70 <0.1x @D1 <0.4x @D1
K 2X388//8—51 stk 250 HB LU F 70 100 9% 110 <0.1x0OD1 | <04x0D1
K  &s8s R s 250 HB L F 0 70 0 Q0 <0.15x0D1 | <05x0D1
K 7157 M5tk asneses 70 100 9% 110 <0.1x@D1 | <04x0D1
kSR | T 23 xR B % 05x0D1 | <0.25x0D1
NA7O4
FRY FRVES 30 45 <0.15x @D1 <0.5x@D1
N $Hec/ 5%/ 50 140 160 <0.15x0D1 | <05x0D1
(CuAlFe)
N #6857V =9 L5450 120 140 170 190 170 190 <0.15x@D1 | <05x0OD1
(Ampco)
N 7rzz=vines Si 8% LUIF 180 260 230 340 <025x0D1 | <05x0D1
N 7Lz=g1h2r Si 8% L/ E 1490 160 20 230 025x0D1 | <05x0D1
N 25774k 200 300 | <03x@D1 | <0.6x0D1
N s 20 260 300 340 <03x0D1 | <06x@D1
N £/ 140 160 200 220 <0.15x@D1 | <05x0OD1

MURAKI



1HEfWEVE

oD, oD, oD, oD, oD, @D, oD, oD, oD, @D,
0.06-060 | 0.60-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00  10.00 - 14.00 | 14.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.0016 - 0.005 | 0.003 - 0.009 = 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18

0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13

0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 = 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0016 - 0.005 | 0.003 - 0.009 = 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 = 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0016 - 0.005 | 0.003 - 0.009 = 0.005 - 0.01 0.008 - 0.02 0.016 - 0.05 0.026 - 0.06 0.036 - 0.09 0.05 - 0.13 0.07 - 0.15 0.08 - 0.18

0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 = 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0013 & 0.007 - 0.02 = 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 013 | 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0012 - 0.004 | 0.002 - 0.007 = 0.004 - 0.01 0.006 - 0.02 0.012 - 0.03 0.020 - 0.05 0.027 - 0.07 0.04 - 0.09 0.05 - 0.10 0.06 - 0.13
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0013 & 0.007 - 0.02 = 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 013 | 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 = 0.007 - 0.02 & 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 | 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26
0.0027 - 0.012 | 0.005 - 0.020 A 0.009 - 0.03 = 0.014 - 0.05 0.027 - 0.10 0.046 - 0.14 0.064 - 020 | 0.09 - 0.27 013 - 031 0.15 - 0.39
0.0027 - 0.012 | 0.005 - 0.020 = 0.009 - 0.03 | 0.014 - 0.05 0.027 - 0.10 0.046 - 0.14 0.064 - 020 = 0.09 - 0.27 013 - 0.31 0.15 - 0.39

0.0020 - 0.008 | 0.004 - 0.013 | 0.007 - 0.02 = 0.010 - 0.03 0.020 - 0.07 0.033 - 0.09 0.046 - 0.13 | 0.07 - 0.18 0.09 - 0.21 0.10 - 0.26

MURAKI



DIXI 7045 - 7046 - 7047-D

J71-k

Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] |Vc [m/min]

pwllIES s
wEI
P E&<H 600 N/mm2 LU F 70
P &E&&iH 600 — 1500 N/mm?
70
P &&&M 700 - 1500 N/mm2
ATVLR 400 — 700 N/mm?
ATV LR 800 N/mm2 1k
K xxzg//8—51 g 250HB LT 10
K asess mresss 250 HB L& 40
K 751 rssgk) osgesek 10
Az
SRR / T EAE _
NA7O4
FRAIFREE 30
N $H&EE/ B/ Fif 140
(CuAlFe)
N SR 7))V = L5 120
(Ampco)
N 7ILz=ZoLEE Si8% T 180
N 7IWW=Z1ARL Si 8% U E 140
N 72771+
N 7#i8s 240
N £/ 140

nEVEDEIFEZRE L.

LIIGCCIREZE L TLEEWL,

100

100

100

70

100

15

160

140

240

160

260

160

MURAKI

DICUT

170

190

TIAIN

90

10

40

10

40

90

170

90

25

170

230

300

200

110

90

70

90

70

110

920

110

35

190

340

340

220

200

200

DIAMANT

300

300

ap
[mm]

<0.15x D1

<0.15x @D1

<0.2x @D1

<0.1x@D1

<0.15x D1

<0.1x@D1

<0.15x D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.1x@D1

<0.1x@D1

<0.15x @D1

<0.15x D1

<0.25x @D1

<0.25x AD1

<0.3x@D1

<0.3x @D1

<0.15x @D1

ae
[mm]

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.4x@D1

<0.5x @D1

<0.4x@D1

<0.5x @D1

<0.4x@D1

<0.5x @D1

<0.1x@D1

<0.4 x BD1

<0.5x @D1

<0.5x @D1

<0.5x@D1

<0.5x @D1

<0.6x@D1

<0.6 x @D1

<0.5x@D1



1HHIY DxEY 8

oD, oD, oD, oD, @D, oD, @D, oD,
020-060 | 0.60-100 | 1.00-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00 - 12.00

0.0014 - 0.005 0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 0.02 0.014 - 0.04 0.023 - 0.06 0.032 - 0.08 0.05 - 0.11

0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08

0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0014 - 0.005 0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 0.02 0.014 - 0.04 0.023 - 0.06 0.032 - 0.08 0.05 - 0.11
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 | 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0014 - 0.005 0.003 - 0.008 | 0.005 - 0.01 0.007 - 0.02 0.014 - 0.04 0.023 - 0.06 0.032 - 0.08 0.05 - 0.11

0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0010 - 0.003 0.002 - 0.006 | 0.003 - 0.01 0.005 - 0.015 | 0.010 - 0.03 0.017 - 0.04 0.024 - 0.06 0.03 - 0.08
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16
0.0024 - 0.010 0.005 - 0.017 | 0.008 - 0.03 0.012 - 0.04 0.024 - 0.09 0.040 - 0.12 0.056 - 0.17 0.08 - 0.24
0.0024 - 0.010 0.005 - 0.017 | 0.008 - 0.03 0.012 - 0.04 | 0.024 - 0.09 0.040 - 0.12 0.056 - 0.17 0.08 - 0.24

0.0017 - 0.007 0.003 - 0.012 | 0.006 - 0.02 0.009 - 0.03 0.017 - 0.06 0.029 - 0.08 0.040 - 0.12 0.06 - 0.16

MURAKI



DIXI 7070

YIHIMF
DIXI 7070 XIDUR Z = 4-6 TEH/ #h8k 30-45  (Vc 150 - 200 m/min)
HRC
Dy Zz Ve n Vf ap ae
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm]
3 4 150 15900 3800 0.20 0.80
4 4 150 11940 4300 0.25 0.85
5 4 150 9550 4580 0.30 0.90
6 4 150 7960 4460 0.35 1.00
8 6 150 5970 5730 0.40 1.10
10 6 150 4710 5150 0.45 1.30
12 6 150 3980 4780 0.50 1.50
DIXI 7070 XIDUR Z = 4-6 T B/ ik 45-55  (Vc 130 - 170 m/min)
HRC
D, z Ve n Vf ap ae
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm]
3 4 130 13700 2750 0.15 0.70
4 4 130 10350 3310 0.20 0.75
5 4 130 8280 3310 0.25 0.75
6 4 130 6900 3040 0.30 0.80
8 6 130 5170 3720 0.40 0.80
10 6 130 4140 3230 0.42 1.00
12 6 130 3450 2900 0.45 1.20
DIXI 7070 XIDUR Z = 4-6 T B/ &% 55-65  (Vc 100 - 130 m/min)
HRC
D4 Zz Ve n Vf ap ae
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm]
3 4 100 10600 500 0.08 0.20
4 4 100 7960 640 0.10 0.25
5 4 100 6370 890 0.12 0.28
6 4 100 5310 850 0.15 0.30
8 6 100 3980 1190 0.18 0.32
10 6 100 3180 1140 0.20 0.35
12 6 100 2650 1270 0.25 0.40

MURAKI

fz
[mm]
0.06
0.09
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20

fz
[mm]
0.05
0.08
0.10
0.1
0.12
0.13
0.14

fz
[mm]
0.010
0.020
0.035
0.040
0.050
0.060
0.080



YIRS - 7B IRY

Ll

P E&SHE

P (E&SH

P | maem

K zzxzss8//8—>1 ik
K aetsik RrES5%

K 7151 -8k arsgisek

FETAEH / T 2AER

FRIFRUAS

DIXI 7253

600 N/mm2 LI F

600 — 1500 N/mm?

700 - 1500 N/mm?

400 — 700 N/mm?

800 N/mm?2 L &

250 HB LLF

250 HB LAk

A>3z
NAT7AaA

EECYIRIEMIE. HETRIR TORAETT,

Ba® (7aL12% UL), ATVLAL FEVE
BITCKBEYEIRZ AV 2561, THIREZ

20%(ELMETER S IEEL,

CUTINOX

Ve [m/min]

100 170

90 150

120 180

50 90

60 95

50 90

140 180

110 150

100 140

20 40

40 70

MURAKI

<1x@D1

<1x0@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<0.7x@D1

<1x@D1

<1x0@D1

<1x@D1

<1x0@D1

<0.3x@D1



0D,
3.00 - 4.00

0.010 - 0.017

0.009 - 0.015

0.007 - 0.013
0.009 - 0.015
0.007 - 0.013
0.013 - 0.023
0.012 - 0.020
0.012 - 0.020
0.004 - 0.010

0.010 - 0.017

oD,
4.00 - 6.00

0.013 -

0.012 -

0.010 -

0.012 -

0.010 -

0.017 -

0.016 -

0.016 -

0.005 -

0.013 -

0.035

0.030

0.025

0.030

0.025

0.045

0.040

0.040

0.013

0.035

1B DEY EE

0D,
6.00 - 8.00

0.020 - 0.055

0.017 - 0.045

0.015 - 0.040
0.017 - 0.045
0.015 - 0.040
0.026 - 0.068
0.023 - 0.060
0.023 - 0.060
0.007 - 0.020

0.020 - 0.055

oD,
8.00 - 10.00

0.023 -

0.020 -

0.017 -

0.020 -

0.017 -

0.030 -

0.027 -

0.027 -

0.010 -

0.023 -

0.070

0.060

0.050

0.060

0.050

0.090

0.080

0.080

0.023

0.070

0D,
10.00 - 12.00

0.029

0.025 -

0.021

0.025 -

0.021

0.038 -

0.034 -

0.034 -

0.013 -

0.029 -

- 0.080

0.070

- 0.060

0.070

- 0.060

0.105

0.095

0.095

0.026

0.080

MURAKI

oD,
12.00 - 16.00

0.035 -

0.030 -

0.026 -

0.030 -

0.026 -

0.045 -

0.041

0.041

0.013 -

0.035 -

0.090

0.080

0.070

0.080

0.070

0.120

- 0.110

- 0.110

0.033

0.090



DIXI 7253 —
YIRS - AIE ]

ae—=|-=—
HEI CUTINOX
) ap ae
Ve [m/min] [mm] [mm]

P &&&£H 600 N/mm2 LU F 160 200 <1x@D1 | <0.6x@D1
P E&&HR 600 — 1500 N/mm? 130 170 <1x@D1 | <0.6x0D1
P &% 700 — 1500 N/mm?2 70 100 <1x@D1 | <05x@D1

ATV LR 400 — 700 N/mm? 80 110 <1x@D1 | <05x0D1

ATVLR 800 N/mm2 L 70 100 <1x@D1 | <0.5x0@D1
K zXz&s%k//5—51 rsk 250 HB LU 160 200 <1x@D1 | <0.6x0@D1
K &k BRE sk 250 HB 1YL 130 170 <1x@D1 | <0.6x@D1
K 7x>1 5tk arsiasses 110 150 <1x@D1 | <0.6x@D1

HEBRSR / T 2ASH A>3zl 20 50 <1x@D1 | <03x@D1

NATOA
FaY FAIES 40 70 <1x@D1 | <0.6x0@D1

LECUIEIR ML, HETTEIR TR T,
EeeM(V0O0L12% L), ATV LA, FRVUE
SITTKALTEIRER N DB, THERES
20%{EUCMETC AT,

MURAKI



1HHf) DEY 8

oD, oD, oD, oD, oD, oD,
300-400 | 400-600 | 6.00-800 | 800-10.00 | 10.00-12.00 | 12.00- 16.00

0.019 - 0.045 | 0.029 - 0.070 ' 0.040 - 0.100 A 0.052 - 0.115 | 0.057 - 0.130 | 0.063 - 0.155

0.017 - 0.040 | 0.023 - 0.065  0.035 - 0.085 | 0.046 - 0.105 | 0.052 - 0.115 | 0.058 - 0.135

0.014 - 0.035 | 0.017 - 0.050 | 0.029 - 0.070 | 0.040 - 0.085 | 0.046 - 0.090 | 0.052 - 0.110
0.017 - 0.040 | 0.023 - 0.065 0.035 - 0.085 0.046 - 0.105 0.052 - 0.115 | 0.058 - 0.135
0.014 - 0.035 | 0.017 - 0.050 | 0.029 - 0.070 | 0.040 - 0.085 | 0.046 - 0.090 | 0.052 - 0.110
0.029 - 0.065 | 0.035 - 0.100 ' 0.052 - 0.130 A 0.069 - 0.155 0.081 - 0.175 | 0.086 - 0.210
0.024 - 0.055 | 0.029 - 0.085 | 0.044 - 0.111 | 0.059 - 0.132 | 0.068 - 0.149 | 0.073 - 0.179
0.024 - 0.055 | 0.029 - 0.085 0.044 - 0.111 | 0.059 - 0.132 | 0.068 - 0.149 | 0.073 - 0.179
0.007 - 0.017 | 0.009 - 0.025  0.012 - 0.035 | 0.017 - 0.040 | 0.023 - 0.050 | 0.026 - 0.060

0.019 - 0.045 | 0.029 - 0.070 = 0.040 - 0.100 A 0.052 - 0.115 | 0.057 - 0.130 | 0.063 - 0.155

MURAKI



EIESEs

DIXI 7532 XIDUR Z=2

D

02-1
1.5
2

o o oo AW

=

DIXI 7532 XIDUR Z=2

D

02-1
1.5
2

oo oo B W

DIXI'7532 XIDUR Z=2

D

02-1
1.5
2

oo oo B W

Ve

[m/min]

400
400
400
400
400
400
400
400

Ve

[m/min]

250
250
250
250
250
250
250
250
250

Ve

[m/min]

130
130
130
130
130
130
130
130
130

n

[min -1]

90000
84890
63660
42440
31830
25470
21220
15920
12730

n

[min -1]

79580
53050
39790
26530
19890
15920
13260
9950
7960

n

[min -1]

41380
27590
20690
13790
10350
8280
6900
5170
4140

DIXI 7532 - 7532-D

TEH/ #ik
Vi ap
[mm/min] [mm]
1800 0.02
3400 0.04
3820 0.05
3400 0.07
3180 0.09
3570 0.15
3400 0.20
3180 0.25
3820 0.30
T B4/ #hk
Vf ap
[mm/min] [mm]
1110 0.02
2120 0.03
2390 0.04
2120 0.05
1990 0.07
1910 0.12
1860 0.15
1790 0.20
1750 0.25
T B4/ #hk
Vf ap
[mm/min] [mm]
330 0.02
390 0.03
410 0.04
410 0.05
520 0.06
500 0.08
550 0.10
520 0.15
500 0.18

FAIWZANTOMIZHELET,

30-45
HRC
ae
[mm]
0.05
0.06
0.09
0.13
0.15
0.25
0.30
0.35
0.50

45 - 55
HRC
ae
[mm]
0.05
0.07
0.09
0.11
0.15
0.20
0.25
0.30
0.40

55 - 65
HRC
ae
[mm]
0.04
0.05
0.06
0.07
0.10
0.16
0.18
0.20
0.22

KARIIHETEELEA)

(Ve 400 - 500 m/min )

Deff.
[mm]
0.28
0.48
0.62
1.08
1.20
1.71

2.15
278

341

(Ve 250 - 350 m/min )

Deff.
[mm]
0.28
0.42
0.56
0.77
1.04
1.53
1.87
2.50
3.12

(Ve 100 - 200 m/min )

Deff.
[mm]
0.28
0.42
0.56
0.77
0.97
1.25
1.54
2.17
2.65

fz

[mm]
0.01

0.02
0.03
0.04
0.05
0.07

0.08
0.10
0.15

[mm]
0.007
0.02
0.03
0.04
0.05
0.06
0.07

0.09
0.1

fz
[mm]
0.004
0.007
0.010
0.015
0.025
0.030
0.040
0.050
0.060

FMEROnEVEDEIFERZEL, IIeE (BE - ZE®E) IECTINSDEZERSE

TBENTEET, THEFBHOEREEBIHGEWNEE. TOEELTVEWVEIG

o U ZLAIL TRV ERDRED D ET,
B, AIRERIGEIRE T VA b EHRELET,

MURAKI



DIXI 7542
CUTTING CONDITIONS

DIX17542 XIDUR Z=2 TEH/ ik 30-45 (Ve 400 - 500 m/min )
HRC
D Ve n i ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 90000 1800 0.02 0.05 0.28 0.01
15 320 67910 2720 0.04 0.06 0.48 0.02
2 320 50930 3060 0.05 0.09 0.62 0.03
3 320 33950 2720 0.07 0.13 1.08 0.04
4 320 25470 2550 0.09 0.15 1.20 0.05
5 320 20370 2850 0.15 0.25 1.7 0.07
6 320 16980 2720 0.20 0.30 2.15 0.08
8 320 12730 2550 0.25 0.35 2.78 0.10
10 320 10190 3060 0.30 0.50 3.41 0.15
12 320 8490 3400 0.40 0.60 4.31 0.20
DIX17542 XIDUR Z=2 TESR/ &% 45 -55 (Ve 250 - 350 m/min )
HRC
D Ve n Vi ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 200 63660 890 0.02 0.05 0.28 0.007
15 200 42440 1700 0.03 0.07 0.42 0.020
2 200 31830 1910 0.04 0.09 0.56 0.030
3 200 21220 1700 0.05 0.11 0.77 0.040
4 200 15920 1590 0.07 0.15 1.04 0.050
5 200 12730 1530 0.12 0.20 1.53 0.060
6 200 10610 1490 0.15 0.25 1.87 0.070
8 200 7960 1430 0.20 0.30 2.50 0.090
10 200 6370 1400 0.25 0.40 3.12 0.110
12 200 5310 1380 0.30 0.50 3.75 0.130
DIX17542 XIDUR Z=2 TESR/ &% 55 - 65 (Ve 100 - 200 m/min )
HRC
D Ve n Vi ap ae Deff. fz
[m/min] [min -1] [mm/min] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 100 31830 250 0.02 0.04 0.28 0.004
15 100 21220 300 0.03 0.05 0.42 0.007
2 100 15920 320 0.04 0.06 0.56 0.010
3 100 10610 320 0.05 0.07 0.77 0.015
4 100 7960 400 0.06 0.10 0.97 0.025
5 100 6370 380 0.08 0.16 1.25 0.030
6 100 5310 420 0.10 0.18 1.54 0.040
8 100 3980 400 0.15 0.20 2.17 0.050
10 100 3180 380 0.18 0.22 2.65 0.060
12 100 2650 420 0.20 0.25 3.07 0.080
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DIXI 7552

YR &
. . S B S T:
e J71-F TiAIN DICUT  DIAMANT
ap ae
Ve [m/min] | Ve [m/min]| Ve [m/min]| Ve [m/min] [mm] [mm]
P E&asm 600 N/mm2 LU T 5 80 <1x0D1 <1x0D1
P E&el 600 — 1500 N/mm2 70 100 <05x0D1 | <1x@D1
P =a%l 700 - 1500 N/mm? 0 60 <05x@D1 | <1x@D1
K X388/ /—51 8% 250 HB LT 100 170 <1x0D1 <1x0D1
FRUFRVEER 60 80 <1x0D1 <1x@D1
N #ée/ 5%/ 58 80 120 <15x@D1 | <1x@D1
(CuAlFe)
N R 7L =5 L 58 100 140 <1x0D1 <1x0D1
(Ampco)
N 7iv==winés Sig% T 150 200 <15x@D1 | <1x@D1
N 7IWZ814hAXb Si 8% LI 100 200 <1x0D1 <1x0D1
N 72774k 200 300 3x@D1 | <0.30x@D1
N #is 100 130 <2x0D1 <1x@D1
N £/ 90 130 | 100 140 <0.5x@D1 <1x0D1
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oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD, oD,
100-200 | 200-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00-13.00  13.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.014 - 0.04 | 0.018 - 0.05 = 0.021 - 0.05 | 0.025 - 0.06 & 0.032 - 0.08 = 0.04 - 0.09 0.04 - 0.11 0.05 - 0.12
0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20

0.012 - 0.02 0.018 - 0.04 0.03 - 0.06 0.04 - 0.09 0.07 - 0.12 0.06 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
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DIXI 7554

@>1mm
LIS
ap
+ 7
I
|
ae»<—
wEI J71-F TIAIN  DIAMANT
ap
Ve [m/min]| Ve [m/min] | Ve [m/min] [mm] [mm]
EEEH 600 N/mm2 LLF 70 100 | 90 110 <1x@D1 | <0.3x@D1
EEEH 600 — 1500 N/mm? 70 90 <1x@D1 | <0.2x@D1
EE e 700 — 1500 N/mm? 40 55 <1x@D1 | <0.2x@D1
ATVLA 400 — 700 N/mm? 70 90 <1x@D1 | <0.3x@D1
ATV LA 800 N/mm2 L{ 40 55 <1x@D1 | <0.2x@D1
IRZEEHK/IN—T 1 &S 250 HB LU 70 100 | 90 110 <1x@D1 | <0.3x@D1
K &a&tstk/ RIRE Sk 250 HB LUk 40 70 70 9% <1x@D1 | <03x@D1
K  7z>1 58k rsressk 70 100 @ 90 110 <1x@D1 | <03x@D1
FRU FRVEE 30 45 <1x@D1 | <0.3x@D1
N R&es/ 8%/ 5 140 160 <15x@D1 | <03x@D1
(CuAlFe)
N  #E8R 7L =0 L5458 120 140 | 170 190 <1x@D1 | <0.2x@D1
(Ampco)
N 7)IL==vLéd Si 8% LU 180 220 | 230 270 <15x@D1 | <0.3x@D1
N 7IWZE14AXb Si 8% LU E 140 160 | 210 230 <15x@D1 | <0.3x@D1
N 7>774F 200 300 <15x@D1 | <0.2x@D1
N 8 240 260 | 300 340 <15x@D1 | <0.3x@D1 (0.006 - 0.015
N £/48 140 160 | 200 220 <15x@D1 | <0.3x@D1 0.006 - 0.015

INEDOFIDIBE. LLTDEap &aexBmDETETLEEL,
D;: 0.1 mm L FDIFE 95 %
D;:02mm L TDIFE 85 %l
D,:03mm L FDHE 70 %
D;: 04mm L TDIFE 50 %
D;:05mm L TDIZE 25 %
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oD, oD, oD, oD, @D, oD, @D, oD, oD,
040-100 | 100-150 | 150-300 | 3.00-500 | 500-7.00 | 7.00-10.00 | 10.00- 14.00  14.00-16.00 | 16.00 - 20.00

0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.10 0.06 - 0.11 0.07 - 0.14

0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.07 0.06 - 0.08 0.07 - 0.10

0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.13 0.06 - 0.14 0.07 - 0.15
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.07 0.06 - 0.08 0.07 - 0.10
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.006 - 0.015 0.012 - 0.02 | 0.016 - 0.04 & 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
0.012 - 0.02 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 | 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20

0.005 - 0.02 0.016 - 0.04 | 0.02 - 0.06 0.03 - 0.09 0.04 - 0.12 0.05 - 0.14 | 0.07 - 0.16 0.08 - 0.20
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RRAZ R/ IN—F A b iFR

B/ IRIRBR K

7154 gk AISREEEX

RF RS / Tt 24

FERIFERVER

Heae/ Bk / Fi

WER 7 IV = Z 0 LETR

TIVZZULE®

TIVEZAHR K

92774 b

il

CRFP

/R

T5FF

TiAIN DICUT XIDUR C-TOoP
Hardness Temp. Hardness Temp. Hardness Temp. Hardness Temp.
(HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max
3100 800°C | 3’000 800°C | 3'100 900°C | 3'400 1"100°C
600 N/mm? B O O O ©)
600 — 1500 N/mm? O O O O
700 - 1500 N/mm O O O O
O © ©
400 - 700 N/mm? O © O O
800 N/mm? 1 O O O ©
250 HB (T O O
250 HB U E O O
O O
A>3V
NATOA C> CD <>
O
(CuAlFe) O
(Ampco)
Si8% LT
Si 8% LU E
O
X  TEE
O
© ==
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CUTINOX
Hardness
(HV0.05)

3200

©
©

DAC

Temp. Hardness
max | (HV0.05)

1°000°C| 1'900

© O O

ZIETANT 2w 7IT
DIXAL DLC DIAMOND DINAC DI-TOP
Temp. Hardness Temp. Hardness Temp. Hardness Temp. Hardness Temp. Hardness Temp.
max | (HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max | (HV0.05) max
700°C | 2100 550°C | 4'800 500°C | 10°000 500°C | 3250 450°C | 3200 450°C
X X © ©
X X ©
X X ©
X X
X X ©
x X ©
X % O
X % O
X % O
X X

O O O O
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