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比較テスト 
世界に先駆けて登場した次世代工具“i-Center”　
今、センタードリルの歴史を新しく塗り替えます。
ハイスや超硬のセンタードリルにおける問題が一気に解決！
テストデータ
被削材　： 低炭素鋼　850N/mm² 以下
使用工具： Ø3.15mm     加工深さ：7.2mm
機械　　： マシニングセンターBT40　センタースルークーラント付き

写  真

データー比較 i-Center ハイス  センタードリル
( TiN コーティング ) 超硬センタードリル

切削速度                   m/min. 65 17 65

スピンドル回転数       min-1 6,570 1,718 6,570

送り速度  (f )           mm/rev. 0.12 0.02 0.1

送り速度  (F)          mm/min. 788.4 34.4 657

クーラント                水溶性 外部給油 / 内部給油 外部給油 外部給油

ドリル加工時間                 (秒) 0.55 12.5 0.65

ドリル穴加工数 7,000 700 5,000
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i-Center は高速高送りで加工時間を短縮
i-Center は長寿命で刃具交換時間も短縮
     つまり…トータルコストダウンを実現！

導入のメリット

セッティング時間工具寿命送り速度 コスト削減率

シャフト端面の加工

の使用例
Nine9 i-Center ハイス  センタードリル 超硬センタードリル




