
Aluminium alloy

Cast iron,GGG,GGL,GTS,GTW

Structural and free cutting steels

Heat treatable steels

Case hardening steels

Ferritic and austenic special steels

●切削速度
切削速度（m/min）

切削速度

アルミ合金

構造用鋼 及び 快削鋼

鋳鉄

調質鋼

浸炭鋼

窒炭鋼

ステンレス鋼

耐熱鋼

Aluminium alloy

Structural and free cutting steels

Cast iron,GGG,GGL,GTS,GTW

Heat treatable steels

Case hardening steels

Nitriding steels

Stainless steels

High-temperature Ni-Co-Fe-based alloys

Cutting speed * vc in m/min
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切削条件

●送り
送り（m/rev）

アルミ合金

鋳鉄

構造用鋼 及び 快削鋼

調質鋼

浸炭鋼

フェライト系 及び 
オーステナイト系特殊鋼

Aluminium alloy

Cast iron,GGG,GGL,GTS,GTW

Structural and free cutting steels

Heat treatable steels

Case hardening steels

Ferritic and austenic special steels

Tool-φ in mm
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標準ガンドリル

超硬ソリッド
ガンドリル

送り（m/rev）

アルミ合金

鋳鉄

構造用鋼 及び 快削鋼

調質鋼

浸炭鋼

フェライト系 及び 
オーステナイト系特殊鋼

Tool-φ in mm
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botek gun drills

Type113

Type110
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切削油圧力／切削油流量

●小径用

Tool-φ in mm
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Pressure Pクーラント圧
Volume of flow Qクーラント吐出量

Tool-φ in mm
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L/D>100

L/D>100

L/D>100

L/D>100

L/D<10
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Tool-φ in mm
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マシニングセンター
の場合

ガンドリルマシン
の場合
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