
●再研磨用アタッチメント ●研磨機

型番 ZS32/160 型番 MS-01-T
研磨径 φ 2.0 ～φ 32.00 研磨径 φ 2.0 ～φ 32.00

内容
研磨機（ダイヤモンドホイール付き）

研磨アタッチメント ZH32/160
マシンテーブル
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P「az1s1onsbohrtechnik GmbH 

Ldngenfeldst「. 4 

72585 Riede「ich

Stand□ 「danschliff N「· 002 

ST AND ARD NOSE GRIND No. 002 

batek 
Schleifblo廿

Boh「be「eich / DRILL RANGE 

04,001 - 020,000 mm 

D
 

Einstellwe「te on de「Schleifvo「「ichtung fu「Stand□「dboh「e「
AD」US丁MENT OF GRINDING FIXTU RE FOR STANDARD GU N DRIL LS 

A「beitsgang

OPERATION 

Schwenk-4 

SWING 今

Kipp-4 

TILT 4 

Ve「d「eh-4

TORSION 4 

Messen 

GAGE 

Berne「kung

REMARKS 

Sinnbild 

SYMBOL 鬱貸 已
[ r 

ー

0J +30 ° +12°

0°

＞ D-4
 

Ve「d「eh--l: so einstellen.dan Fase bei 
A「beitsgang 2 pa「allel zu D/2 ve「lduft
ADJUST TORSION SO THAT IN OP. 2 
THE CHAMFER RUNS PARALLEL TO 0/2 
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� 
+30 ° +20 °

＞ 
D-4

 

B「eite de「 Fase gleich de「

Fuh「ungsfase
WIDTH OF CHAMFER EQUAL TO 
CYLINDRICAL GRINDING LAND 
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Fase leicht am Umfang ve「zogen
Fuh「ungsfase nicht beschddigen 
CHAMFER SLIGHTLY DISTORTED AT PERIPHERY. 
DO NOT DAMAGE CYLINDRICAL GRINDING LAND 

Bea 「b.

F「eig.

Datum 
2002/01/28 

Nome 
Schultz SA-0002 

2002/02/14 Schultz Zust. Anderun Datum Name1gep「· Blatt von BL
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