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"Schutzvermerk nach DIN 34 beachten”

boleak

Prazisionsbohrtechnik GmbH

Langenfeldstr. 4
72585 Riederich

Standardanschliff Nr. 001

STANDARD NOSE GRIND No. 001

boleak
Schleifblatt

sich, dafur zu sorgen, dass die an der Bearbeitung beteiligten
Informationen im Rahmen der Aufgabenstellung Zugang erhalten,

dieselben vertraulich behandeln wund sie Dritten nicht
zugdnglich machen. Alle Rechte bei botek Prazisionbohrtechnik

GmbH, Ldangenfeldstr.4, D-72585 Riederich.

Bohrbereich / DRILL RANGE
21,850 - 24,000 mm

D/4

Einstellwerte an der Schleifvorrichtung fur Standardbohrer
ADJUSTMENT OF GRINDING FIXTURE FOR STANDARD GUN DRILLS

mation, welc?ﬁe nur im Rahmen der Zusammenarbeit mit botek ver-|Personen (Mitarbeiter), welche zu oben genannten vertraulichen

wendet und nicht an Dritte weitergegeben werden darf. Nach Ende

Der Empfdnger behandelt dieses Dokument als vertrauliche Infor-
der Zusammenarbeit oder, falls eine Zusammenarbeit mit botek
nicht zustande kommt, darf das Dokument weder verwertet noch
gegenuber Dritten offenbart werden. Der Empfdanger verpflichtet
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‘Schutzvermerk mach DIN 34 beachten’

Der Empfdnger behandelt dieses Dokument als vertrawliche Infor-

cang erhalten:
Dritten nicht

e Rechte bel botek Prdzisionbohrtechnik

sich. dafur zu sorgen. dass die an der Bearbeitung beteiligten

Personen (Mitarbeiter), welche zu doen genannten vertraulichen

GmbH . Langenfeldstr 4, D-72585 Riederich.

zugdnalich machen - All

bolleak

Prazisionsbohrtechnik GmbH

Ldngenfeldstr. 4
72585 Riederich

Standardanschliff Nr. 002

STANDARD NOSE GRIND No. 002

boleak
Schleifblaft

Bohrbereich / DRILL RANGE
24,001 - 220,000 mm

D

Einstellwerte an der Schleifvorrichtung fur Standardbohrer
ADJUSTMENT OF GRINDING FIXTURE FOR STANDARD GUN DRILLS

mation, welche nur im Rahmen der Zusammenarbeit mit ‘Dotek ver-
wendet und nicht an Dritte weitergegeben werden darf. Nach Ende |[intormationen im Rahmen der Autgabenstellung Zu

der Zusammenarbeit oder, falls eine Zusammenarbeit mit botek|dieselten vertraulich behandeln und se

nicht zustande kommt. dart das Dokument weder verwertetr noch
gegenuber Dritten offenbart werden- Der Empfdnger verpflichtet
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"Schutzvermerk nach DIN 34 beachten”

nicht

boleak

Prazisionsbohrtechnik GmbH

Langenfeldstr. 4
72585 Riederich

Standardanschliff Nr. 003

STANDARD NOSE GRIND No. 003

boleak
Schleifblatt
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Bohrbereich / DRILL RANGE
220,001 - ... mm

D/4

Einstellwerte an der Schleifvorrichtung fur Standardbohrer
ADJUSTMENT OF GRINDING FIXTURE FOR STANDARD GUN DRILLS

wendet und nicht an Dritte weitergegeben werden darf. Nach Ende|Informationen im Rahmen der Aufgabenstellung Zugang erhalten,
nicht zustande kommt, darf das Dokument weder verwertet moch|zugdnglich machen. Alle Rechte bei botek Prazisionbohrtechnik

mation, welc?ﬁe nur im Rahmen der Zusammenarbeit mit botek ver-|Personen (Mitarbeiter), welche zu oben genannten vertraulichen
gegenuber Dritten offenbart werden. Der Empfanger verpflichtet|GmbH, Langenfeldstr.4, D-72585 Riederich.

Der Empfdnger behandelt dieses Dokument als vertrauliche Infor-|sich, dafur zu sorgen, dass die an der Bearbeitung beteiligten

der Zusammenarbeit oder, falls eine Zusammenarbeit mit botek|dieselben vertraulich behandeln und
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